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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6821/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Trutek Fasteners Polska Sp. z o0.0.
Al. Krakowska 55, Sekocin Nowy, 05-090 Raszyn

stwierdza sie przydatnosé¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa:

Stalowe tuleje kotwigce

DROP-IN

do wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

_ DYREKTOR
Termin waznosci:

28 wrzesnia 2020 .

zZup.
Zastepca Dyrektora
ds. chny Technicznej

Zatacznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

mgr inz. Anna Panek

Warszawa, 28 wrzesnia 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6821/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6821/2005.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6821/2015 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe tuleje kotwigce DROP-IN do wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych, produkc;ji firmy Trutek Fasteners Polska Sp. z o.0.

Tuleje kotwigce DROP-IN w wersjach TDA, TDA SS i TDA L przedstawiono na rysunkach 1 i 2.
Tuleje sg na czesci swojej dlugosci porozcinane podtuznie. Powierzchnia wewnetrzna tulei jest
nagwintowana. Wymiary tulei podano w tablicy 1.

Tuleje kotwigce TDA i TDA L sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej i pokryte warstwa cynku o
grubosci nie mniejszej niz 5 pm, a tuleje kotwigce TDA SS sg wykonane ze stali nierdzewne;.

W celu zakotwienia tulei kotwigcej DROP-IN wprowadza sie jg w wywiercony w podiozu otwor.
Whijajgc do tulei trzpieh stozkowy powoduje si¢ rozwieranie porozcinanych fragmentow tulei i
powstanie trwatego zakotwienia. Mocowanie elementow do podioza jest wykonywane z
zastosowaniem $rub wkrecanych do tulei.

Mocowanie z zastosowaniem tulei kotwiacej DROP-IN pokazano na rysunkach 3 i 4.

Wymagane witasciwosci techniczne tulei kotwigcych DROP-IN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tuleje kotwigce DROP-IN s3 przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementdw budowlanych w podiozu z betonu zwykiego
klasy od C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014, zarysowanego lub niezarysowanego oraz
w podiozu z betonowych plyt kanatowych o grubosci 50 mm, z betonu tej samej klasy, zarysowanych
lub niezarysowanych.

Ze wzgledu na agresywnos$¢é korozyjng srodowiska tuleje kotwigce DROP-IN w wersjach TDA i
TDA L powinny by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN ISO 9223:2012, a tuleje kotwiace DROP-IN w wersji TDA SS zgodnie z wymaganiami
podanymi w normie PN-H-86020:1971 dla stali gatunku OOH17N14M2.

No$nosci obliczeniowe zamocowan tulei kotwigcych DROP-IN podano w tablicach 2, 3, 4 i 5.

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tulei kotwigcych TDA M8, TDA L M8, TDA M 10, TDA L
M10, TDA M12 i TDA L M12 w przypadku oddzialywania pozaru, obliczone na podstawie Raportu
Technicznego EOTA TR 020, podano w tablicy 6.

W tablicach 2 + 6 podano wymagane klasy wiasno$ci mechanicznych $rub, wkrecanych w tuleje
kotwigce.

Parametry rozmieszczenia i montazu tulei kotwigcych pokazano na rysunkach 5 i 6 oraz
podano w tablicach 7 i 8.

Otwor nalezy wiercic prostopadle do powierzchni betonowego podioza. Tuleja kotwigca
powinna dac¢ sie wprowadzi¢ w wykonywany w podfozu otwor lekkimi uderzeniami mtotka. Trzpien
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stozkowy powinien by¢é wbijany za pomocg osadzaka firmowego, a montaz tgcznika powinien by¢
wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego (rysunek 7). Nalezy zwrdci¢ uwage, aby podkiadka
pod nakretke lub teb $ruby byly silnie doci$niete do mocowanego elementu.

Tuleje kotwigce DROP-IN powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, opracowanym z
uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej
oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tulei.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje kotwigce DROP-IN w wersjach TDA i TDA L powinny by¢ wykonywane ze stali zwykiej,
weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wedtug normy PN-EN I1SO 898-1:2013
i pokrywane warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajgcg wymagania normy PN-EN
ISO 4042:2001/Ap1:2004.

Tuleje kotwigce DROP-IN w wersji TDA SS powinny by¢ wykonywane ze stali nierdzewnej
gatunku 1.4578 (A4) weditug normy PN-EN 10088-1:2014.

3.2. Tuleje kotwiace

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tulei kotwigcych DROP-IN powinny by¢ zgodne z
rysunkami 1 i 2 oraz z tablica 1, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg PN-EN
22768-1:1999, w klasie tolerancji m.

3.2.2. Nosnosci  charakterystyczne  zamocowani  tulei  kotwigcych.  Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tulei kotwigcych DROP-IN nie powinny by¢é mniejsze od no$nosci

podanych w tablicach 9 10.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tuleje kotwigce DROP-IN powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmienno$c ich
wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6821/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
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— rodzaj surowca,
— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektoérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6821/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6éZniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow
objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6821/2015 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6821/2015 na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,
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— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wediug
p.5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tulei kotwigcych DROP-IN obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowarn
tulei oraz grubo$¢ powitoki cynkowej tulei TDA i TDA L.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakitadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw oraz materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p.5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentach zakfadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-6821/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowej tulei kotwigcych TDA i TDA L.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterysty-
cznych zamocowan tulei kotwigcych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko§¢ parti wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badar

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaftu i wymiaréw tulei kotwigcych
nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubos$ci powloki cynkowej
tulei kotwigcych nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2006.

5.6.3. Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowarn tulei kotwigcych.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tulei kotwigcych nalezy przeprowadzad
zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 001:2013, czes¢ 1 i 6, na
tulejach osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach 9 i 10. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego
state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Bigd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w
calym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badarn

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badari

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6821/2015 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-6821/2005.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6821/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
tulei kotwigcych DROP-IN do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwoéciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6821/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
0 ochronie wiasnos$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (test jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wyfgacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwa jakosé
wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszeri oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tulei kotwigcych DROP-IN nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6821/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6821/2015 jest wazna do 28 wrze$nia 2020 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

Koniec
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Normy zwigzane

PN-EN 206:2014
PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 9223:2012

PN-H-86020:1971
PN-EN I1SO 898-1:2013

PN-EN 4042:2001/
Ap:2004

PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2006

PN-N-03010:1983

PN-EN ISO 3506-1:2009

TR 020

ETAG 001:2013, czg$¢ 1

ETAG 001:2013, czeSc 4

ETAG 001:2013, cze$¢ 6

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Powtoki metalowe | inne nieorganiczne. Elektrolityczne powifoki
cynkowe z obr6bkag dodatkowg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk
Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer, klasyfikacja, okres$lenia i
ocena

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Czesci zlgczne. Powlfoki elektrolityczne

Stale odporne na korozje. Gatunki

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powfoki. Metoda
mikroskopowa

Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybér jednostek produkfu do
probki

Wtasnos$ci mechaniczne cze$ci zigcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne

Raport Techniczny EOTA , Okreslenie nosnosci zamocowan tgcznikéw
w podlozu betonowym w przypadku pozaru”

Kotwy metalowe do stosowania w betonie. Czes¢ 1. Kotwy,
zagadnienia ogéine

Kotwy metalowe do stosowania w betonie. Cze$¢ 4: Kotwy rozporowe z
kontrolowang deformacja

Kotwy metalowe do stosowania w betonie. Cze$¢ 6: Kotwy metalowe
do montazowych zamocowati wielopunktowych
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Badania i oceny

1) LOK-881/A/05. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tulei kotwigcych ,DROP-IN” typu
TDA, TDA SS i TDA L. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie,
Katowice 2005 r.

2) LOKO00-02844/14/R100SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace stalowych tulei
kotwigcych z gwintem wewnetrznym TDA, TDA L i TDA SS. Zakiad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.

3) LOKO00-02844/15/R140SK. Obliczenia ogniowe stalowych fgcznikéw rozporowych TSA i TDA
wediug TR 020. Zakfad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach
Garniczych ITB, Katowice 2015 r.
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Rysunek 1. Stalowa tuleja kotwigca DROP-IN w wersji TDA i w wersji TDA SS
a) widok, b) przekrgj
1 — tuleja kotwigca, 2 — rozpierajgcy trzpien stozkowy
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Rysunek 2. Wymiary stalowych tulei kotwigcych DROP-IN
a) tuleja w wersji TDA i w wersji TDA SS, b) tuleja w wersji TDA L

R
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Rysunek 3. Mocowanie z zastosowaniem stalowej tulei kotwigcej DROP-IN
w podiozu betonowym, petnym
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Rysunek 4. Mocowanie z zastosowaniem stalowej tulei kotwigcej DROP-IN
w podiozu z betonowych plyt kanatowych

Rysunek 5. Parametry rozmieszczenia stalowych tulei kotwigcych w podtozu
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zowe stalowych tulei kotwigcych DROP-IN
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Rysunek 7. Osadzanie w podtozu stalowych tulei kotwigcych DROP-IN
z zastosowaniem firmowego osadzaka i klucza dynamometrycznego
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Wymiary stalowych tulei kotwigcych DROP-IN

Poz. Oznaczenie tulei rr?r,n nli-r,n
1 2 3 .
1 TDA M6 6 25
2 TDA M8 8 25/30
3 TDA M10 10 40
4 TDA M12 12 50
5 TDA M16 16 65
6 TDA M20 20 80
7 TDAL M6 6 25
8 TDAL M8 8 25/30
9 TDAL M10 10 40
10 TDAL M12 12 50
11 TDA L M16 16 65
12 TDA SS M6 6 25
13 TDA SS M8 8 30
14 TDA SS M10 10 40
15 TDA SS M12 12 50
16 TDA SS M16 16 65

Tablica 1
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Tablica 2

No$nosci obliczeniowe zamocowar wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN
na wyrywanie z podtoza betonowego, petnego

Efektywna glebokosé Nosnosé
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podioza zakotwienia obliczeniowa
hef, mm Nr,qa, kN
1 a 3 4 5
1 |TDA M6 oraz TDA L M6 25 0,4
2 | TDA M8 oraz TDA L M8 25 0,5"
3 |TDA M8 oraz TDA L M8 30 0,6
4 |TDA M10 oraz TDA L M10 beton zwykly klas 40 1,00
C20/25 + C50/60 ), M
5 TDA M12 oraz TDA L M12 zarysowany 50 1,2
6 |TDA SS M6 i niezarysowany 25 0,1@
7 |TDA SS M8 30 0,4@
8 |TDA SS M10 40 0,6?
9 |TDA SS M12 50 0,6

™ nosnos¢ uwarunkowana zastosowaniem $ruby ze stali zwyktej, weglowej w klasie wlasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013

@ nosnos¢ uwarunkowana zastosowaniem $ruby ze stali nierdzewnej w klasie wtasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009

@) wedtug normy PN-EN 206:2014

Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowan wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN
na cinanie, w przypadku podfoza betonowego, petnego

Efektywna glebokosé Nosnos¢
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podioza zakotwienia obliczeniowa
he, mm VR4, kN
1 2 3 4 o5
1 | TDA M6 oraz TDA L M6 25 0,7
2 |TDA M8 oraz TDA L M8 25 1,0M
3 |TDA M8 oraz TDA L M8 30 1,20
4 |TDA M10 oraz TDA L M10 beton zwykly klasy 40 2,0
C20/25 + C50/60 ), 0
5 |TDA M12 oraz TDA L M12 o 50 2,4
6 |TDA SS M6 i niezarysowany 25 0,2@
7 |TDA SS M8 30 0,7
8 |TDASSM10 40 1,21
9 |TDASS M12 50 1,2@

" nosnos¢ uwarunkowana zastosowaniem Sruby ze stali zwyklej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN I1SO 898-1:2013

@ nosnosé uwarunkowana zastosowaniem sruby ze stali nierdzewnej w klasie wiasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009

® wediug normy PN-EN 206:2014
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Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowan wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN na
wyrywanie, w przypadku podioza z betonowych ptyt kanatowych

Efektywna giebokosé Nosnosé
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podioza zakotwienia obliczeniowa ‘"
hes, mm Ng,a, kN
1 2 3 4 5
1 | TDA M6 oraz TDA L M6 betonowe plyty 20 0,2
2 |TDA M8 oraz TDAL M8 kanalowe o grubosci 20 0,2
50 mm z betonu
3 |TDA M8 oraz TDAL M8 zwyklego klasy(z) 25 0,3
C20/25 + C50/60 '“,
4 |TDA M10 oraz TDAL M10 zarysowane 30 0,3
5 TDA M12 oraz TDA L M12 I niezarysowane 30 0,3

™ nognoé¢ w przypadku zastosowania $ruby ze stali zwyktej, weglowej w klasie wtasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 4.8 wediug normy PN-EN 1SO 898-1:2013

@ wedtug normy PN-EN 206:2014

Tablica 5

Nosnosci obliczeniowe zamocowan wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN na
scinanie, w przypadku podtoza z betonowych plyt kanatowych

Efektywna gtebokos$¢ Nosnos¢é
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podioza zakotwienia obliczeniowa "
hes, mm Vr,a, kN
1 2 3 4 5
1 |TDA M6 oraz TDA L M6 betonowe plyty 20 0.4
2 |TDA M8 oraz TDA L M8 kanalowe o grubosci 20 0,4
50 mm z betonu
3 |TDA M8 oraz TDA L M8 zwykiego klasy{z) 25 0,6
C20/25 + C50/60 ',
4 |TDAM10 oraz TDA L M10 saryscwene 30 06
5 |TDA M12 oraz TDA L M12 LIS SANNTD 30 0,6

™) hosnosé w przypadku zastosowania ruby ze stali zwyktej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013

@ wedtug normy PN-EN 206:2014
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Tablica 6

Nosnosci obliczeniowe zamocowarn tulei kotwigcych DROP-IN w podiozu z betonu peinego, przy
dowolnym kierunku dziatania obcigzen, w przypadku oddziatywania pozaru

Nosnosc
- Efektywna glebo- | Maksymalny czas : 2 o)
Poz. | OFnaczenie | pogzajpodioza | kosé zakotwienia | oddzialywania | CPliczeniowa
acznika h 2 . NRr,d i 1

of, MM pozaru, min kN

1 2 3 4 5 6
30 0,4
1 TDA M8 oraz 30 60 0,3
TDA L M8 % 03
120 0,2
30 0.6

beton zwykly klas

5 TDAM10 oraz  |C20/25 + cso;so‘x. 5 60 0.6
TDAL M10 zarysowany 90 0.6

i niezarysowany :
120 0.5
30 0,8
. TDA M12 oraz £ 60 0.8
TDA L M12 9 0.8
120 0,6

1)
(2)
(3
(4)

mniejsza niz 300 mm

(5)
(6)

no$no$¢ w przypadku pozaru dziatajacego z jednej strony
rozstaw tgcznikow ser 4 nie mniejszy niz 4-hes
odlegto$¢ tgcznikow od krawedzi podtoza cqs hie mniejsza niz 2-hey
w przypadku pozaru dziatajgcego z wigcej niz jednej strony odlegtos¢ fgcznikéw od krawedzi podioza ce5 nie

nie nizszej niz 4.8 wedifug normy PN-EN ISO 898-1:2013

(7

wediug normy PN-EN 206:2014

no$noé¢ obliczeniowa zwigzana z najbardziej niekorzystng postacia zniszczenia
noénoéc uwarunkowana zamocowaniem $ruby ze stali zwyklej, weglowej w klasie wtasnosci mechanicznych

Parametry rozmieszczenia tulei kotwigcych DROP-IN w podtozu

Tablica 7

Poz. | Oznaczenie tulei Mi"i"‘a':y rozstawtulé) Mitﬂiu';a;'éak‘::\:féﬁ:f é Minim:éﬁ?ogi;u .

i FTD podtoza Cmin, MM hemin, MM

1 2 a 4 5

1 |TDA M6 200 150 80/50 "

2 |TDA M8 200 150 80/50 "

3 |TDAM10 200 150 80/50 "

4 [TDAM12 200 150 100/50 "

5 |TDAM16 260 195 130

6 |TDAM20 320 240 160
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c.d. Tablicy 7
Poz. |  Oznacsenie wiet |Minimainy rozstaw tuiei| MUIGFCREUIRIDe | MnTECRTo0se
' podioza Cmin, MM hmin, MM
¥ 2 3 4 5
7 |TDAL M6 200 150 80/50 "
8 |TDAL M8 200 150 80/50 "
9 |TDAL M10 200 150 80/50 "
10 |[TDAL M12 200 150 100/50 "
11 |TDAL M16 260 195 130
12 |TDA SS M6 200 150 80
13 |TDASS M8 200 150 80
14 |TDA SS M10 200 150 80
15 |TDA SS M12 200 150 100
16 |TDA SS M16 260 195 130
(M _ w przypadku podioza z betonowych plyt kanatowych
Tablica 8
Parametry montazowe tulei kotwigcych DROP-IN
Poz. | Oznaczenie tulei Sredzica:n%‘tworu Gtebo::é:l:‘tworu E:%?z\:::h%'igg?a- d;’ll:';ncee':\tia
’ : her, mm Tinst, Nm
1 2 3 4 5 &
1 TDA M6 25 25/20" 45
2 TDA M8 8 25/30 25/30 / 20251 11
3 TDA M10 10 40 40/30" g9
4 TDA M12 12 50 50/30"" 38
5 TDA M16 16 65 65 98
6 TDA M20 20 80 80 130
7 TDA L M6 6 25 25/20"" 45
8 TDAL M8 8 25/30 25/30 / 20M/251 11
9 TDAL M10 10 40 40/30"" 22
10 TDA L M12 12 50 50/30"" 38
11 TDAL M16 16 65 65 98
12 TDA SS M6 6 25 25 4,5
13 TDA SS M8 8 30 30 11
14 TDA SS M10 10 40 40 22
15 TDA SS M12 12 50 50 38
16 TDA SS M16 16 65 65 98

™ _ w przypadku podioza z betonowych ptyt kanatowych
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Tablica 9

Nosnosci charakterystyczne zamocowan wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN
na wyrywanie z podfoza betonowego i na $cinanie

Efektywna glebokosc Nosnosé
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nrk = VR, kN

1 2 3 4 5

1 |TDA M6 oraz TDA L M6 25 0,9
2 |TDA M8 oraz TDA L M8 25 12%
3 |TDA M8 oraz TDA L M8 30 1,57
4 | TDA M10 oraz TDA L M10 beton zwykly kiasy 40 250

(3)
5 |TDA M12 oraz TDA L M12 C20/25 + C50/60°, 50 3,00
zarysowany

6 |TDA SS M6 i niezarysowany 25 0,3@
7 |TDASS M8 30 0,9%?
8 |TDA SS M10 40 15@
9 |TDA SS M12 50 1,52

™" nosnos¢ uwarunkowana zastosowaniem $ruby ze stali zwyktej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013

#' nosnos¢ uwarunkowana zastosowaniem $ruby ze stali nierdzewnej w klasie wiasnoéci mechanicznych nie
nizszej niz 70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009

® wediug normy PN-EN 206:2014

Tablica 10

Nosnosci charakterystyczne zamocowan wykonanych z zastosowaniem tulei kotwigcych DROP-IN
na wyrywanie i na $cinanie, w przypadku podioza z betonowych plyt kanatowych

Efektywna giebokogé Nosnosé
Poz. Oznaczenie tulei Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna ‘"
het, mm Nrk = Vrk, kN

1 2 3 4 5

1 |TDAL M6 o — 20 0,50
2 TDA L M8 kanatowe o gmboSCI 20 0,50

50 mm z betonu

3 |TDAL M8 sz;)vgg!egg 5!8?658*(2} 25 0,75
4 TDA L M10 zarysowanego ’ 30 0,75
5 |TDAL M12 i niezarysowanego 30 0,75

" nognosé w przypadku zastosowania $ruby ze stali zwykiej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych nie
nizszej niz 4.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013

@ wedtug normy PN-EN 206:2014




